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Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH |GS| Sl_V

joined for weldin,

CERTYFIKAT-UE

Zaktadowa Kontrola Produkcji (FPC)
1182-CPD-1090-1.00205.GSIBB.2013.001

Zgodnie z Dyrektywa 89/106/EWG Rady Unii Europejskiej z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia ustaw,
rozporzadzen i przepiséw administracyjnych panstw cztonkowskich dotyczacych wyrobdéw budowlanych { Dyrektywa Wyroby Budowlane - CPD )
z pozniejszym uzupetnieniem, poswiadcza sie niniejszym, co nastepuje:

Nizej wymieniony wyréb budowlany zostat poddany przez producenta zaktadowe] kontroli produkcji
i wstepnemu badaniu typu w zaktadzie produkcyjnym zgodnie z planem badan narzuconym przez zharmonizowang specyfikacje techniczna.

Jednostka notyfikowana

GSI - Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH - Numer Identyfikacyjny 1182 -
przeprowadzita wstepng inspekcje zakfadu i systemu zaktadowej kontroli pradukcji
oraz prowadzi ciggly nadzér, ocene i zatwierdzenie systemu zakladowej kontroli produkcji.

Wprowadzajacy do obrotu

(Producent lub Upowazniony Przedstawiciel)

Zaktad (y) produkcyjny (e)

Wyradb

Zastosowanie
Oznakowanie CE

Potwierdzenie

Poczatek okresu waznoSsci

(data pierwszego wystawienia)
Nastepny nadzér

Okres waznosci

Uwagi

Miejsce wystawienia / data

GSI - Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH
Aachener StralBe 172, 40223 Diisseldorf
HRB 37719 Diisseldorf

BAKRON Stanislaw Bialoszycki
ul. Dworcowa 23
PL - 74-200 Pyrzyce

BAKRON Stanislaw Bialoszycki
ul. Dworcowa 23
PL - 74-200 Pyrzyce

Stalowe elementy konstrukcyjne do EXC2 wedtug EN 1090-2
bez ochrony antykorozyjnej i bez projektu konstrukcji

Do zastosowan no$nych we wszystkich rodzajach obiektéw budowlanych
ZA.3.2 i ZA.3.4 wedtug EN 1090-1: 2009/AC:2010

Potwierdza sie, ze spetniono wszystkie warunki dotyczace zaktadowej kontroli
produkcji wedtug ustalen zharmonizowanej specyfikacji technicznej:

EN 1090-1:2009/AC:2010, Zatacznik ZA
21.05.2013

20.05.2014

Ninigjszy certyfikat zachowuje swoja waznosc, dopoki nie ulegna istotnej zmianie
ustalenia zharmonizowanej specyfikacji technicznej , warunki produkcyjne
w zakladzie lub zaktadowa kontrola produkcji.

Przyporzadkowany(e) certyfikat(y) spawalniczy(e)
1182-CPD-1090-2.00153.GSIBB.2013.001 (Berlin, wazne do 20.05.2014)

Berlin, 21.05.2013

JURZIK/R] ‘
o oA Ctued,

\ 2 / Dipl.-Ing. Emeneth
\\ o i /’Zastepca Kierownika Jednostki Certyfikujacej
A
e

Tel: +49 203 3781-438

Fax: +49 203 3781-350

E-Mail: z-stelle-metallbau@gsi-slv.de
Internet: www.asi-slv.de

Sitz der Zertifizierungsstelle
BismarckstraBe 85
47057 Duisburg



Numer certyfikatu: 1182-CPD-1090-1.00205.GSIBB.2013.001

Postanowienia ogdlne

Obowiazuja ustalenia regulaminu badan, nadzoru, certyfikacji , inspekcji i ekspertyz { PUZIG ) GSI mbH
kazdorazowo zgodnie z jego aktualng wersja.
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Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH GSI| SLV

joined for weldir

CERTYFIKAT SPAWALNICZY

1182-CPD-1090-2.00153.GSIBB.2013.001

Zgodnie z EN 1090-1, Tabela B.1, poswiadcza sie co nastepuje :

Niniejszy certyfikat spawalniczy

obowigzuje w potaczeniu z certyfikatem-UE w zakresie stosowania Dyrektywy Wyroby Budowlane ( CPD )

Producent

Zakiad (-y)

Specyfikacja techniczna

Klasa Wykonania

Procesy spawalnicze
numer referencyjny wg EN 4063

Materiaty podstawowe
klasa wytrzymalosci , specyfikacja techniczna

Odpowiedzialna osoba

nadzoru spawalniczego
tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Zastepca
tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifixacje

Potwierdzenie

Poczatek okresu waznosci
(data pierwszego wystawienia)

Nastepny nadzér

Okres waznosci

Uwagi

Miejsce wystawienia / data

GSI - Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH
Aachener StralBe 172, 40223 Diisseldorf
HRB 37719 Diisseldorf

BAKRON Stanislaw Bialoszycki
ul. Dworcowa 23
PL - 74-200 Pyrzyce

BAKRON Stanislaw Bialoszycki
ul. Dworcowa 23, PL - 74-200 Pyrzyce

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC2 wedtug EN 1090-2:2008+A1:2011
111 - Reczne spawanie tukwe

135 - Spawanie elektrodg metalowa w ostonie gazéw aktywnych, metoda
MAG

S 235, 5275, S355 wedtug EN 1090-2, tabela 21 3

Dipl.-Ing. Stanislaw Bialoszycki, IWE urodzony 02.03.1951

Karol Gatarek, ST urodzony 26.07.1987

Potwierdza sie, ze spelnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedlug ustalen przywolanej powyzej specyfikacji technicznej

21.05.2013
20.05.2014
Niniejszy certyfikat zachowuje swojg waznos¢, dopoki nie ulegng istotnej zmianie

ustalenia przywotanej powyzej specyfikacji technicznej lub warunki produkcyjne
w zaktadzie (-ach)

Berlin, 21.05.2013
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7 Dipl.<Ing. (FH) Emeneth
%@ stepca Kierownika Jednostkl Certyfikujgcej
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Tel.: +49 203 3781-438
Fax: +49 203 3781-350
E-Mail: z-stelle-metallbau@gsi-slv.de

j S e S PR L S TrEr D

Sitz der Zertifizierungsstelle
BismarckstraBe 85
47057 Duisburg



Numer certyfikatu: 1182-CP D—1090-2.00153.GSlBB.2013 .001

Uregulowania ogolne

1. Obowiazujg ustalenia regulaminu badan, nadzoru, certyfikacji, inspekcji i ekspertyz (PUZIG) GSI mbH
kazdorazowo zgodnie z jego aktualng wersja.

2. Dla potrzeb reklamy i innych celow niniejszy certyfikat moze by¢ powielany jub publikowany tylko w
catoéci. Tres¢ tekstow reklamowych nie moze by¢ sprzeczna z niniejszym certyfikatem.

3. W razie wystgpienia watpliwosci co do kwalifikacji zaktadu, zastrzega sie prawo jednostki nadzorujacej do
niezapowiedzianego, odptatnego inspekcjonowania zaktadu.

4. Ninigjszy certyfikat moze zosta¢ w kazdej chwili cofnigty, uzupetniony lub zmieniony ze skutkiem
natychmiastowym bez prawa do odszkodowania, jesli zmienity sie warunki na jakich zostat on wydany lub
gdy nie sa dotrzymywane postanowienia zawarte W niniejszym certyfikacie.

5. Nizej wymienione zmiany nalezy zgtaszac jednostce certyfikujacej:
a) nowe zaktady produkcyjne lub znaczace zmiany w istniejacych
b) zmiana odpowiedzialnej osoby nadzoru spawalniczego

¢) wprowadzenie nowych procesow spawalniczych, nowych materiatow bazowych i zwigzanych z nimi
WPQR

d) nowe urzadzenia produkcyjne o istotnym znaczeniu

W razie zaistnienia ktéregos z wymienionych przypadkow jednostka certyfikujaca zleci przeprowadzenie
inspekcji jednostce nadzorujacej.

Rozdzielnik:

1. Wnioskodawca
2.ala
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GSI SLV

Berlin-
Brandenburg

GSI - Gesellschaft fiir Schweitechnik International mbH
Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg

CERTYFIKAT SPAWALNICZY

GSIBB-EN1090-2.00153.2013.002

zgodnie z norma EN 1090-1, tabela B.1
dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

Producent BAKRON Stanislaw Bialoszycki

ul. Dworcowa 23
PL - 74-200 Pyrzyce

Specyfikacja techniczna
Klasa Wykonania

Procesy spawalnicze
numer referencyjny wg EN 4063

Grupa materiatowa

Odpowiedzialna osoba
nadzoru spawalniczego

tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Zastepca
tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Potwierdzenie

Poczatek waznosci

Termin waznosci

Uwagi

Miejsce wystawienia / data

GSI - Gesellschaft fir SchweiRtechnik International mbH
Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg
Luxemburger Str. 21 « 13353 Berlin « Tel.: +49 30 45001-0 « Fax: +49 30 45001-111

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC2 wedtug EN 1090-2
111,135

10,12
wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2 i 3

Dipl.-Ing. Stanislaw Bialoszycki, IWE urodzony 02.03.1951

Karol Gatarek, technika spawania urodzony 26.07.1987

Potwierdza sie, ze spelnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedlug ustalen przywolanej powyzej specyfikacji technicznej

21.05.2013
20.05.2016

A

ssisv . Gupaetd.
%, Z3 4v/ Dipl.-Ing. Emeneth
'ff,'y A Zastepca Kierownika Jednostki
®d Body Priffstelle

EE VVEDDAMNMDY

Berlin, 07.08.2014
Emeneth




Numer certyfikatu: GSIBB-EN1090-2.00153.2013.002
Postanowienia ogdlne

1. Niniejszy certyfikat jest wazny, dopdki nie ulegna istotnej zmianie okreslone powyzej warunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego/Zaktaddw Produkcyjnych.

2. Niniejszy certyfikat moze by¢ powielany lub publikowany w w celach reklamowych lub innych wytgcznie w
catosci. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by¢ sprzeczne z trescia niniejszego certyfikatu.

3. Jednostka Certyfikujgca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli
w Siedzibie/Siedzibach firmy w dowolnym okresie, bez koniecznosci powiadamiania i za dodatkowg optata, w
przypadku wystagpienia watpliwosci dotyczacych kwalifikacji producenta.

4. Niniejszy certyfikat moze by¢ wycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moze zosta¢ uzupetniony lub
zmieniony, jezeli warunki, na podstawie ktorych zostat przyznany, zmienity sie lub jesli postanowienia
niniejszego certyfikatu nie sa spetniane.

5. Nastepujace zmiany muszg zostad przekazane do wiadomosci jednostki kontrolujacej.

a) Nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odpowiedzialnej za nadzér spawalniczy;

¢) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatéw podstawowych
i odpowiadajacych im WPQR-6w (en: welding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne urzadzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka kontrolujaca przeprowadzi dodatkowa kontrole.

6. Co najmniej na dwa miesigce przed datg uptywu waznosci powinnien zosta¢ ztozony wniosek do jednostki
kontrolujacej, jesli kwalifikacje majg by¢ nadal poswiadczane certyfikatem.

Dystrybutor:

1. Wnioskodawca
2. do akt



VEZ ERT
CERTYFIKAT

zgodnosci zaktadowe]j kontroli produkcji
2451-CPR-EN1090-2014.1573.001

Zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzadzenie w sprawie wyrocbéw budowlanych - CPR)
niniejszy certyfikat obowiazuje dla nastepujacego wyrobu budowlanego:

Wyréb budowlany Elementy nosne oraz ich zestawy wykonane ze stali
do klasy EXC2 wedtug EN 1090-2

Zastosowanie dla konstrukcji nosnych we wszystkich typach budowli

Oznakowanie CE ZA.3.2 i ZA.3.4 wedtug EN 1090-1:2009+A1:2011

Zakres produkcji patrz na odwrocie

wyprodukowane przez lub dla
Producent BAKRON Stanislaw Bialoszycki

ul. Dworcowa 23
74-200 Pyrzyce

Polska
Zaktad produkcyjny BAKRON Stanislaw Bialoszycki
Miejsce produkcji Producenta ul. Dworcowa 23
74-200 Pyrzyce
Polska
Potwierdzenie Niniejszy certyfikat potwierdza, ze zastosowano wszystkie postanowienia

dotyczace oceny i weryfikacji statosci procesdw opisane
w zataczniku ZA normy zharmonizowanej

EN 1090-1:2009+A1:2011

zgodnie z systemem 2+ oraz, ze Zaktadowa
Kontrola produkcji spetnia wszystkie wymagania
okreslone w powyzszej normie

Poczatek okresu waznosci 21.05.2013

Data wystawienia

Nastepny

audit nadzorczy 20.05.2016

Okres waznosci Niniejszy certyfikat zachowuje swojg waznos¢, dop6ki nie zmienig sie
okreslone w normie zharmonizowanej metody badaf i/lub wymagania
zaktadowej kontroli produkcji do oceny deklarowanych wtasciwosci
uzytkowych oraz nie ulegng istotnej zmianie wyrdb i warunki produkcyjne
w zaktadzie.

Uwagi patrz na odwrocie

/’L/L/L ('AA,[‘(_

Miejsce wystawienia / data  Disseldorf, 26.09.2014 Dipl.-Ing. Gurschke

Emeneth Kierownik Jednostki
Certyfikujacej
(( pAKKs

Deutsche

Acedisrungsialle DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Disseldorf, Niemcy, www.dvs-zert.de



--....{.VEZERT

Numer certyfikatu: 2451-CPR-EN1090-2014.1573.001

Zakres wytwarzania v Produkcja (ciecie - perforowanie - formowanie, spawanie, taczenie
mechaniczne)

Przynalezne certy-  GSIBB-EN 1090-2.00153.2013
fikaty spawalnicze (SLV Berlin-Brandenburg, wazne do 20.05.2016)

Uwagi Jednostka Notyfikowana - 2451 DVS ZERT GmbH dokonata wstepne] inspekgji
zaktadu produkcyjnego/fzaktadow produkcyjnych
i systemu zaktadowej kontroli oraz prowadzi ciggty nadzér i ocene zaktadowej
kontroli produkcji.

Postanowienia ogdlne

Obowiazujg warunki normy zharmonizowanej EN 1090-1:2009 + Al: 2011, pkt. B. 4,1
do pkt. 4.4 wtgcznie.

W szczegélnosci nadzorowane sa wymagania wedtug normy EN 1090-1:2009 + Al: 2011, punkt B 4.3.
W odniesieniu do tych wymagafi Producent musi przekazywa¢ Jednostce Notyfikowanej roczne o$wiadczenia w formie pisemnej.

Obowigzuja Ogdlne Warunki Handlowe DVS ZERT GmbH w najnowszej wersji.

(( DAKKS

Deutsch
Airedierungsstle DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Diisseldorf, Niemcy, www.dvs-zert.de

D-ZE-16083-01-00



CERTYFIKAT

zgodnosci zaktadowej kontroli produkgji

2451-CPR-EN1090-2014.1573.002

Zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011

Parfamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzgdzenie w sprawie wyroboéw budowlanych - CPR)
niniejszy certyfikat obowiazuje dla nastepujacego wyrobu budowlanego:

Wyréb budowlany

Zastosowanie
Oznakowanie CE

Zakres produkcji

Producent

Zaktad produkcyjny

Miejsce produkcji Producenta

Potwierdzenie

Poczatek okresu waznosci

Data wystawienia

Nastepny
audit nadzorczy

Okres waznosci

Uwagi

Miejsce wystawienia / data

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Diisseldorf, Niemcy, www.dvs-zert.de

Elementy nosne oraz ich zestawy wykonane ze stali
do klasy EXC3 wedtug EN 1090-2

dla konstrukcji nosnych we wszystkich typach budowli
ZA.3.2 i ZA.3.4 wedtug EN 1090-1:2009+A1:2011
patrz na odwrocie

wyprodukowane przez lub dla
BAKRON Stanislaw Bialoszycki

ul. Dworcowa 23
74-200 Pyrzyce
Polska

BAKRON Stanislaw Bialoszycki
ul. Dworcowa 23

74-200 Pyrzyce

Polska

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze zastosowano wszystkie postanowienia
dotyczace oceny i weryfikacji statoéci proceséw opisane
w zafgczniku ZA normy zharmonizowanej

EN 1090-1:2009+A1:2011

zgodnie z systemem 2+ oraz, ze Zakfadowa
Kontrola produkcji spetnia wszystkie wymagania
okreslone w powyzszej normie

21.05.2013

20.05.2018

Niniejszy certyfikat zachowuje swojg wazno$¢, dopdki nie zmienig sie
okreslone w normie zharmonizowanej metody badan i/lub wymagania
zaktadowej kontroli produkcji do oceny deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych oraz nie ulegna istotnej zmianie wyréb i warunki produkcyjne
w zaktadzie.

patrz na odwrocie

_—

Dipl.-Ing. Gurschke

Kierownik Jednostki
Certyfikujacej

Dusseldorf, 30.06.2016
Reddmann

(( pAKKS

Alkreditierungsstelle
D-ZE-16083-01-00




Numer certyfikatu: 2451-CPR-EN1090-2014.1573.002

Zakres wytwarzania

Przynalezne certy-
fikaty spawalnicze

Uwagi

Postanowienia ogdlne

v Produkcja (ciecie - perforowanie - formowanie, spawanie, taczenie
mechaniczne)

GSIBB-EN1090-2.00153.2013
(SLV Berlin-Brandenburg, wazne do 20.05.2018)

Jednostka Notyfikowana - 2451 DVS ZERT GmbH dokonata wstepnej inspekcji
zaktadu produkcyjnego/zaktadéw produkcyjnych

i systemu zaktadowej kontroli oraz prowadzi ciagty nadzor i ocene zakladowej
kontroli produkgji.

Obowiazujg warunki normy zharmonizowanej EN 1090-1:2009 + Al: 2011, pkt. B. 4,1

do pkt. 4.4 wiacznie.

W szczegélnosci nadzerowane sg wymagania wedtug normy EN 1090-1:2009 + Al: 2011, punkt B 4.3.

W odniesieniu do tych wymagan Producent musi przekazywac Jednostce Notyfikowanej roczne o$wiadczenia w formie pisemnej.
Obowiazujg Ogéine Warunki Handlowe DVS ZERT GmbH w najnowszej wersji.

(onss

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Disseldorf, Niemcy, www.dvs-zert.de Aukediterungsstatie
D-ZE-16083-01-00



.VEZERT
ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2014.1573.002

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Mérz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausatze fir Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2

Verwendungszweck far tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

Herstellungsumfang siehe Rickseite

hergestellt durch oder fir

Hersteller BAKRON Stanislaw Bialoszycki

ul. Dworcowa 23
74-200 Pyrzyce

Polen
Herstellwerk BAKRON Stanislaw Bialoszycki
Produktionsstatte des Herstellers U|. Dworcowa 23
74-200 Pyrzyce
Polen
Bestdtigung Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften (iber die

Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfllit.

Giltigkeitsbeginn 21.05.2013

Datum der Erstausstellung

Néachstes

Uberwachungsaudit 20.05.2018

Gultigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt gUltig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklérten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich gedndert werden.

Bemerkungen siehe Riickseite

A\/\ W[\L
Ausstellungsort/-datum Dusseldorf, 30.06.2016 Dipl.-Ing. Gurschke

Reddmann Leiter der

Zertifizierungsstelle

(({ DAKKS

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Disseldorf, Deutschland, www.dvs-zert.de Akkrediterungsstele

D-2€-16083-01-00
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Zertifikatsnummer: 2451-CPR-EN1090-2014.1573.002

Herstellungsumfang v Produktion  (Schneiden - Lochen - Formgeben, SchweiBen, Mechanisches
Verbinden)

Zugehdorige GSIBB-EN1090-2.00153.2013
SchweiRzertifikate  (SLV Berlin-Brandenburg, gliltig bis 20.05.2018)

Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 2451 DVS ZERT GmbH hat die Erstpriifung des/der
Herstellwerke(s) und der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefiihrt und
fithrt die laufende Uberwachung, Beurteilung und Bestatigung der
werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Bedingungen nach der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.1 bis einschlieBlich
Pkt. B. 4.4,

Insbesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1:2009-+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtlich der durch den
Herstelier jahrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erklarungen einzuhalten.

Es gelten die Allgemeinen Geschéaftsbedingungen der DV5 ZERT GmbH in der jeweils aktuell glltigen Fassung.

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Disseldorf, Deutschland, www.dvs-zert.de



GSI - Gesellschaft fiir Schweitechnik International mbH P N

Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg GSI SLV

Berlin-
Brandenburg

SchweilSzertifikat

GSIBB-EN1090-2.00153.2013.003

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum Schweilfen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller BAKRON Stanislaw Bialoszycki

ul. Dworcowa 23
PL 74-200 Pyrzyce

Technische Spezifikation EN 1090-2:2008+A1:2011

Ausfithrungsklasse EXC3 nach EN 1090-2
SchweiBprozess(e) 117, 135

{Referenznummer nach DIN EN 1SO 4063)

Werkstoffgruppe i B

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson Stanislaw Bialoszycki, IWE geb. am: 02.03.1951

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter Karol Gatarek, Stufe § geb. am: 26.07.1987
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweilen erfillt.
Giltigkeitsbeginn 21.05.2013
Giiltigkeitsdauer 20.05.2018
Bemerkungen siehe Rickseite
Ausstellungsort/-datum Berlin, 13.06.2016 \ 2 /-“' Dipl.-Ing. Emeneth i
Reddmann \r}f? JQ{"’ Leiter der
\@r’%aﬂ.‘ﬁi‘ :;-/ Priifstelle

GSI — Gesellschaft fir Schweiltechnik International mbH

Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg Ly
Luxemburger Str. 21 » 13353 Berlin » Tel.: +49 30 45001-0 « Fax: +49 30 45001-111 1 VERBAND
Internet: www slv-bb.de « E-Mail: mail@slv-bb.de



Zertifikatsnummer: GSIBB-EN1090-2.00153.2013.003

Bemerkungen:

Herr Bialoszycki ist berechtigt SchweiRer- und
Bedienerpriifungen abzunehmen.

Allgemeine Bestimmungen

1.

Verteiler

1. Antragsteller
2. z.d.A.

Dieses Zertifikat ist solange glltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maRgebenden Betriebsstatte(n) nicht wesentlich veréndert
haben.

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder verdffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fiir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Prifstelle
vorbehalten.

Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zurlickgezogen, erganzt oder geandert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich geandert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veréanderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen Schweifaufsicht;

¢) Einflhrung neuer SchweiRprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.
Die Prufstelle wird in den angefihrten Féllen eine erganzende Prifung veranlassen.

Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Prifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

%
» G
Kapnie 2.~
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Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg

GSI SLV

Berlin-
Brandenburg

CERTYFIKAT SPAWALNICZY

GSIBB-EN1090-2.00153.2013.003

zgodnie z norma EN 1090-1, tabela B.1

dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

Producent

Specyfikacja techniczna
Klasa Wykonania

Procesy spawalnicze

numer referencyjny wg EN 4063

Grupa materiatowa

Odpowiedzialna osoba
nadzoru spawalniczego

tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Zastepca
tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Potwierdzenie

Poczatek waznoéci

Termin waznosci

Uwagi

Miejsce wystawienia / data

GSi — Gesellschaft fur Schweiltechnik International mbH

Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg

Luxemburger Sir. 21 « 13353 Berlin  Tel.: +49 30 45001-0 « Fax: +49 30 45001-111

BAKRON Stanislaw Bialoszycki

ul. Dworcowa 23
PL 74-200 Pyrzyce

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC3 wedtug EN 1090-2
111, 135

1,112
wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2 i 3

Stanislaw Bialoszycki, IWE urodzony 02.03.1951

Karol Gatarek, Level S urodzony 26.07.1987

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji techniczne;

21.05.2013
20.05.2018

patrz na cdwrocie

P
S Bl o
D B N\
f. ’-"T:'? D, .{-‘%"’- ‘g / :'/ p
L?:“‘?‘y r:‘u-..n'u"’ »__‘-”“”/ LA 'Z’X'ff"if A/ aﬂ-{/’;’ i~
Berlin, 13.06.2016 2 / Dipl-Ing. Emeneth
Reddmann @, Kierownik Jednostki
“a,, \i\i’-/ Priifstelle
~Jannte ST



Numer certyfikatu: GSIBB-EN1090-2.00153.2013.003
Uwagi:

Pan Bialoszycki jest uprawniony do odbioru
egzaminow spawaczy i operatoréw.

Postanowienia ogdine

1. Niniejszy certyfikat jest wazny, dopéki nie ulegng istotnej zmianie okreslone powyzej warunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego/Zaktadéw Produkcyjnych.

2. Niniejszy certyfikat moze by¢ powielany lub publikowany w w celach reklamowych lub innych wytacznie w
catosci. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by¢ sprzeczne z trescig niniejszego certyfikatu.

3. Jednostka Certyfikujaca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli
w Siedzibie/Siedzibach firmy w dowolnym okresie, bez koniecznosci powiadamiania i za dodatkowg optata, w
przypadku wystapienia watpliwosci dotyczacych kwalifikacji prqducenta.

4, Niniejszy certyfikat moze by¢ wycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moze zosta¢ uzupetniony lub
zmieniony, jezeli warunki, na podstawie ktdrych zostat przyznany, zmienity sie lub jesli postanowienia
niniejszego certyfikatu nie sa spetniane.

5. Nastepujace zmiany musza zostac przekazane do wiadomosci jednostki kontrolujacej.

a) Nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odpowiedzialnej za nadzor spawalniczy;

¢) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatow podstawowych
i odpowiadajacych im WPQR-6w (en: welding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne urzadzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka kontrolujaca przeprowadzi dodatkowa kontrole.

6. Co najmniej na dwa miesigce przed data uplywu waznosci powinnien zostac ztozony wniosek do jednostki
kontrolujacej, jesli kwalifikacje majg by¢ nadal poswiadczane certyfikatem.

Dystrybutor:

1. Wnioskodawca
2. do akt
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Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg
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Zertifikat

Dem Unternehmen

BAKRON Stanislaw Bialoszycki

PL 74-200 Pyrzyce, ul. Dworcowa 23

wird bescheinigt, dass es in dem gemal Anlage angegebenen Umfang den Nachweis
erbracht hat, die schweil3technischen Qualitatsanforderungen nach

DIN EN [SO 3834-2

zu erfillen.
Zertifikat-Nr.: 1510/16
Glltigkeitszeitraum: vom 31.05.2016 bis 20.05.2018
Ausgestellt am: 13. Juni 2016
Der Auditor "GN Berlip
gg':s
o O
¥ L3l sy

: D}pl.- Ing. Reddmann

GSI - Gesellschaft fiir Schweifitechnik International mbH
Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg
| uxemburaer Str 21 « 133532 Rerin « Tel - +49 20 45001-0 « Fax: +40 20 45001-111

Berlin-
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International y
Niederlassung SLX/)Bg denburg
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Berlin-
Brandenburg

Anlage

zum Zertifikat Nr.: 1510/16

Umfang des Nachweises

Anwendungsbereich: Stahlkonstuktionen, Balkone,
Buhnen und Podeste

Schweillprozesse: 111 Lichtbogenhandschweifllen
135 Metall-Aktivgasschweillen mit Massivdrahtelektrode

Grundwerkstoffe: Gruppe 1.1, 1.2 nach DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608

Schweilaufsichtsperson: Bialoszycki, Stanislaw, geb. am 02.03.1951, IWE
(Vorname, Name, Geburtsdatum, Beruf)

Vertreter: Gatarek, Karol, geb. am 26.07.1987, Stufe S
(Vorname, Name, Geburtsdatum, Beruf)

Bemerkungen Dieses Zertifikat ersetzt nicht die im Rahmen gesetzlich
(Einschrénkungen/Erweiterungen): geregelter Bereiche erforderlichen Nachweise.
\\}Beﬂ!n-g,
— %‘ \
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Berlin-
Brandenburg

CERTYFIKAT

zaswiadcza sie, ze firma

BAKRON Stanislaw Bialoszycki

PL 74-200 Pyrzyce, ul. Dworcowa 23

spelnia wymagania jakosci dla spawania materialow metalowych wg

DIN EN ISO 3834-2

w zakresie podanym w zalaczniku do certyfikatu

Numer certyfikatu: 1510/16

Wazny do: vom 31.05.2016 bis 20.05.2018

Data wystawienia: 13. Juni 2016

Audytor /é\m Jednostka certyfik
/N
’é"? e “3’,;!\ GSI - Gesellschaft fur Sch ik
3 GS SV & International
Niederlassung SLV/Berlj purg

Dipl.- Ing. Reddmann Dipl.-Ing. Deichgrébe

GSI| — Gesellschaft fiir Schweiltechnik International mbH
Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg WE
1 iivambiirnar ©tr 91 2 12222 Rardin a2 Tal * 440 20 AENN1 N e Eav:- +A4Q 20 ASADY. 144 0 0 0 0 0 SRR NRV YIS . L ~



GSI — Gesellschaft fiir SchweiRtechnik International mbH A

Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg

GSI SLV

Berlin-
Brandenburg

' Zalacznik

do ce rtyfikatu Nr.: 1510/16

Zakres obowiazywania certyfikatu

Zastosowanie:

Metody spawania:

Materialy podstawowe:

Nadzor spawalniczy:
(Nazwisko, Imie, data urodzenia, kwalifikacje)

Zastepca:
(Nazwisko, Imie, data urodzenia, kwalifikacje)

Uwagi:

GSI - Gesellschaft fiir Schweiltechnik International mbH
Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg

Konstrukcje stalowe, balkony, pomosty,
podesty

111
135

Grupa 1.1, 1.2 po DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608

Bialoszycki, Stanislaw, data urodzenia 02.03.1951, IWE

Gatarek, Karol, data urodzenia 26.07.1987, poziom S

Ten certyfikat nie zastepuje wymaganych swiadectw w innych
uregulowanych prawnie dziedzinach stosowania.

Luxemburaer Str 21 ¢« 13353 Berlin o Tael © +49 20 45001-0 ¢ Fax: +43 20 45001-111 F =ts wa ..... T



IZBA ARCHITEKTOW

RZECZYPOSPOLITE] POLSKIE]

ZACHODNIOPOMORSKA OKREGOWA [ZBA ARCHITEKTOW RP
OKREGOWA KOMISJA KWALIFIKACYJNA

Znak sprawy: 3/ZPOIA/JOKK/2015 Szczecin, dnia 24.06. 2015 r.

DECYZJA nr 1/ZPOIA/OKK/2015

Na podstawie art. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 15 grudnia 2000 . o samorzgdach zawodowych architekiow oraz
inzynieréw budownictwa (Dz. U. z 2014 r,, poz. 1946) w zwigzku z art. 12, art. 13 oraz art. 14 ust. 1 pkt 1 ustawy
z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2013 r,, poz. 1409 z pézn. zm.) zgodnie z art. 104 ustawy
7z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2013 r., poz. 267 z pézn. zm.)

stwierdza sie, ze

Pani mgr inz. arch. Sylwia Biatoszycka

urodzona w dniu 01.12.1987 r. w Szczecinie

posiada odpowiednie wyksztalcenie techniczne oraz praktyke zawodowa
i po zdaniu egzaminu z wynikiem pozytywnym otrzymuje

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
w specjalnosci architektonicznej do projektowania bez ograniczen.

Powyzsze uprawnienia budowlane upowazniaja do wykonywania samodzielnej funkcji
technicznej w budownictwie, obejmujacej: projektowanie, sprawdzanie projektow
architektoniczno-budowlanych i sprawowanie nadzoru autorskiego oraz sprawowanie
kontroli technicznej utrzymania obiektéow budowlanych.

Decyzja niniejsza jako uwzgledniajaca w catosci zadanie strony nie wymaga uzasadnienia.

Od powyzszej decyzji przystuguje Pani odwotanie do Krajowej Komisji Kwalifikacyjnej lzby Architektow RP za
posrednictwem Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej Zachodniopomorskiej Okregowej |zby Architektow RP,
w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyz;ji. :

OKREGOWA KOMISJA KWALIFIKACYJNA:

Maciej Furmanczyk ~ Marek Kosy Robert Rachuta
Przewodniczacy Sekretarz

Tadeusz Andrzejewski  Mi¢hat Ba rostaw Bondar  Rajmund Borowski

Otrzymuija:
1. arch. Sylwia Biatoszyck
2. Giowny Inspektor Nadzorti Budowlanego

3. Zachodniopomorska Okregowa Rada Izby Architektéw RP
4.afa

W
N

70-436 Szczecin, ul. Jagiellonska 93/4. Tel/fax: 91 434 74 64. NIP: 851-27-70-194 E-mail: zachodnio.pomarska@izbadrchitektow.pl
Regon: 017466395-00042 Konto: PKO BP I 0/Szczecin Nr 89 1020 4795 0000 9202 0003 7598  hitp://zachodniopomorska.iarp.pl



